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3. Allgemeines

Dic Bodenfrise Typ 20 mit 5,5-6 PS Zweitakt-Vergaser-Motor ist ein
Bodenbearbeitungsgerit vielseitiger Verwendungsmoglichkeit fiir gértne-
rische Kulturen, Das Gerit ist geeignet fiir Gértnereien, Baumschulen,
Plantagen, sowie fiir den Obst-, Gemiise- und Samenbauw. Wirtschaftliche
Bodenbearbeitung und Ertragssteigerung sind die wichtigsten Vorziige
dieser Maschine, Ein mit der Bodenfrise bearbeiteter Boden zeigt erst
die richtige Kriimelstruktur, die das fir die Fruchtbarkeit des Bodens
entscheidende Bakterienleben in hervorragender Weise fordert. In gleicher
Weise wird der Wasserhaushalt des Bodens giinstig beeinfluBt. Das
geringe Gewicht der Maschine, die einfache Karrensteuerung, sowie
die iibersichtliche Anordnung der Schalthebel geben die Gewihr fiir die
Ieichte Bedienung des Gerites.

Die Grundausfithrung des Gerites hat eine Arbeitsbreite von 50 cm.
Durch den Anbau von Zusatzteilen ist eine Breite von 35 und 05 cm
méglich, Die Arbeitstiefe betrigt bis zu 25 cm. Das so bearbeitete Beet
ist saat- oder pflanzfertig, eine nachtrigliche Bearbeitung ist nicht er-
forderlich. .

Durch Ausbau der zum Frisen verwendeten Spitzhaken und den Einbau
von Schilhaken ist es méglich, bei entsprechender Einstellung des Tieten-
stellhebels die Maschine zum Frishacken, d.h., zur Oberflichenlockerung
und Unkrautbekdmpfung einzusetzen.

Durch den Anbau weiterer Zusatzgerite ist es moglich, die Frise zum
Ptliigen, Hacken, Hiufeln, als stationires Aggregat und als Tramsport-
fahrzeug bis 10 Ztr. Nutzlast, zu verwenden.

In leichten oder sandigen Boden ist es angebracht, die von uns eben-
falls als Zusatzgerit hergestellten Laufradverbreiterungsringe zu ver-
wenden, da diese ein Einwiihlen oder Abrutschen in den gefristen Boden
verhindern.




4. Technische Daten des Grundgerites

Motor
Leistung
Kraftstoff

Vergaser
Luftfilter
Geschwindigkeit
Spurweite
Arbeitsbreite

Arbeitstiefe

Arbeitsleistung
pro Stunde

Baumake

Hohe
Gewicht

Typ EL 308 luftgekiihlter Einzylinder-Zweitakt-Motor 295 cm?®
5,5-6 PS bei 3000 U/min.

Gemisch 1 Teil Ol, 25 Teile Benzin
Verbrauch ca. 2,51 pro Stunde,
Tankinhalt 6 Liter

BVF K 220/2 mit Seilzugbetdtigung
Olbadluftfilter

1. Gang 1,2 km/hk; 2. Gang 2,5 km/h
aufen gemessen 40 cm

50 ¢cm normal

35 cm und 65 ¢cm Zusatzausfiihrung
bis zu 25 cm

500 m? im 1. Gang
1000 m? im 2. Gang
Gesamtlinge ca. 200 cm
Ladelinge 146 cm
Breite je nach Dachausfihrung 52 bzw. 67 ¢cm
112 cm

Netto ca. 175 kg

¥

Anderungen im Interesse der Weiterentwicklung vorbehalten!

Abbildung 1
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¢) QGetriebe:

5. Beschreibung des Grundgerdites

Das Getriebe bildet den eigentlichen Grundstock des gesamten
Gerites. An das Getriebegehiiuse schlieBen sich simtliche Baugrup-
pen an. Die Antriebskraft des Motors wird an der Vorderseite durch

a) Motor:
Als Antrieb der Frise dient der FEinzylinder-Zweitakt-Ottomotor das Motorritzel in das Getriebe cingeleitet. Durch eine Ubersetzung
vom Typ EL 308, o O er Einzylinder-Zweitakt 15:54 wird die Drehzahl der Hauptwelle auf 835 Ujmin. redu-
Die Wirkungsweise und der Aufbau, sowie Wartung und Pflege ziert. Die Hauptwelle, die sogenannte Schneckenkeilwelle tragt
ist in der cbenfalls beigegebenen Bedienungsanweisung fiir den Mo- den AnschluB fiir den Antrieb des Frasschwanzes, sowie cine ein-
tor zu ersehen. gingige rechtssteigende Schnecke fiir den Antrieb der Laufradkeil-
. welle. Die Schnecke treibt iiber ein Bronze-Schneckenrad mit 28
b) Luftfilter: . Zihnen ein Ridervorgelege, welches wiederum mit Ubersetzungen
Der Ansaugluftfilter ist ein Olbadluftfilter der die Autgabe hat, 1:1 bzw. 1:2 die Laufradwelle treibt. Durch Einkuppeln einer
den in der Ansaugluft enthaltenen Staub aufzufangen, damit nur verschiebbaren Kupplungsmufte in die lose auf der Lautradwelle
out gereinigte Luft in den Vergaser und damit in den Motor gelan- laufenden Rider ist es moglich, den Laufridern eine Drehzahl
gen kann. Wir mdochten ausdriicklichst darauf hinweisen, dap eine von 15 U/min. im 1. Gang bzw. eine Drehzahl von 30 U/min. im
oute Wirkung der Olbadfilteranlage von grofter Wichtigkeit ist, 2. Gang zu verleihen. Abb. 3
die Lebensdauer des Motors erhoht sich um ein wesentliches,
denn Staub ist der drgste Feind des Motors. Abb. 2 zeigt die Wir- Ebenso wie die Kupplung fiir die Gangschaltung, sind auch die
kungsweise des Filters, Die Luft wird aus der Umgebung des Fil- Hauptkupplung und die Frisschwanzkupplung als Klauenkupplun-
ters an der Unterseite angesaugt und im Leitdeckel in kreisende gen ausgefithrt. Aus diesem Grunde diirfen Schaltvorginge nur
Bewegung versetzt und itber das Ol, das stindig in geniigender bei kleiner Drehzahl des Motors vorgenommen werden. Samtliche
Menge vorhanden sein' muB, geleitet. Dabei wird schon eine gute Wellen, Rider und Kupplungen sind aus hochwertigen Einsatz- |
Reinigung erzielt. Bevor die Luft durch das Steigrohr aus dem bzw. Vergiitungsstihlen ausgefuhrt. Die Lagerung der sich drehen- |
Filter austritt, wird sie erst noch in den stindig mit Ol benctzten den Wellen erfolgt in Nadel- und in Kugeliagern. Das Getriebege- |
Prallblechen nachgereinigt. hiuse ist vor Inbetriebnahme mit hochwertigem Getricbe6l bis zur |
Olstandmarke am OlmeBstab im Getriebedeckel in waagerechter |
Abbildung 2 Lage der Maschine zu fiillen. Das Abdichten der Wellen gegen aus- |
‘ _ tretendes Ol wird durch Einbau von Wellendichtringen mit Gum- |
Flrerdecke!/ mul mimanschetten erzielt. Das Gehiuse selbst ist aus GrauguBi herge- |
Ersarz stellt.
3 ‘ C Abbildung 3
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d) Fréisschwanz:

10

Der Frisschwanz ist hinter dem Getriebe angeordnet und fest mit

dem Getriebegehduse verschraubt. Uber ein Kegelradgetriebe, wel- .

ches von der Hauptwelle des Getriebes mit einer Drehzahl von
835 U/min. angetrieben wird, wird die Friswelle oder Werkzeug-
welle in Drehbewegung versetzt. Die Drehzahl dieser Welle liegt
ber annidhernd 275 U/min.

Die Kegelrider, wie auch sdmtliche rotierenden Teile sind aus
hochwertigem Material hergestellt, die Lagerung erfolgt in Kugel-
und Nadellagern, sowie in Bronzebiichsen. Das Gehiduse ist bis
drei cm unter die VerschluBschraube mit Ol zu fiillen.

An der Werkzeugwelle sind mit Hilfe der Werkzeughalter die
Werkzeugfedern angebracht. In den Schlaufen der Werkzeugfedern
konnen, je nach Bedarf des Benutzers, die Spitzhaken zum Fri-
sen, bzw. die Schilhaken zum Frishacken befestigt werden. Die
Maschine wird mit einer Arbeitsbreite von 50 cm geliefert, auf
diese Breite sind insgesamt zwolf Werkzeuge angeordnet. Abb. 4
Durch Hinzufiigen eines Werkzeughalters mit zwei Werkzeugen
aut jeder Seite der Welle wird eine Arbeitsbreite von 65 cm er-
reicht, welche allerdings nur bei leichten Boden anzuwenden ist.
Durch das Abnehmen eines Werkzeughalters kann eine Arbeits-
breite von 35 cm erreicht werden. Uber der Friswalze ist ein
Schutzdach zum Schutz gegen Verletzungen des Bedienungsmannes
und zur Erreichung einer glatten Oberfliche, entsprechend der
Arbeitsbreite, angebracht. Mit Hilfe des Dachstellhebels kann das
Frasdach, entsprechend des mit Hilfe des Tiefenstellhebels unter
dem Frasschwanz, eingestellten Tiefganges, in seiner Hohenein-
stellung reguliert werden. Durch Losen der Klemmhaken an der
Auflageleiste und durch Herauszichen des Scharnierbolzens im
Dachstellhebel kann das Frisdach leicht abgenommen werden und
die gesamte Friswelle ist zugdnglich. An Stelle des Tiefenstell-
hebels kann auch ein sogen. Mittelschar, welches fiir schwere Bo-
den geeignet ist, geliefert werden. (Abb. 24). Die Tiefenregulierung
ist damit bei schweren Boden besser moglich. Weiterhin sind am
Frisschwanz Radabstreifer befestigt, sie dienen dazu, Erdklumpen,
die sich an den Radern festgesetzt haben, wieder zu 18sen.

Abbildung 4

¢) Laujrider:

Die Laufridder sind links und rechts am Getriebe, mit ihren Lauf-
radnaben umnd Freilauftkappen, auf die Laufradwelle aufgesetzt.
Die Laufrader bestehen aus einer Stahlblech-Konstruktion und sind
mit schrigen Greifern versehen. Die normale Spurweite der Ma-
schine betridgt auBen gemessen 40 cm. Durch das Anbringen von
Radverbreiterungsringen kann die Spurweite auf 50 cm verbreitert
werden, Das Einsinken und das Abrutschen der Maschine in den ge-
fristen Streifen wird dadurch vermieden. Der Durchmesser dey
Rider betrigt 360 mm und es wird damit im ersten Gang eine Ge-
schwindigkeit von 1,2 km/h und im zweiten Gang eine solche von
2,4 km/h erreicht. Bei einem Umbau der Maschine miissen die Lauf-
rader danach wieder wie auf Abb. 1 ersichtlich, angeschraubt wer-
den, Die Konstruktion der Radnaben ist so ausgefiihrt, daB die Lauf-
rider sich unabhingig voneinander drehen konnen. Wenn die bei-
den Feststellschrauben 11 635 bis zum Anschlag herausgeschraubt
sind, ist ein leichtes Wenden der Maschine moglich. Das knackende
Gerdusch bei herausgeschraubten Feststellschrauben ist bei dem
Wenden nicht als Stérung zu betrachten. Hierbei gleiten die Laufrad-
naben 10 983 links und 10 982 rechts an den Mitnehmerzahnscheiben
11 029 links und 11028 rechts vorbei. Es konnen sich also die Lauf-
rader unabhingig von der Laufradwelle drehen. Beim Hineinschrau-
ben der Feststellschrauben werden die Laufrdder blockiert d. h.
itber das Mitnehmergehiuse 10987 mit der Laufradwelle fest verbun-
den. Diese MaBnahme ist nur notwendig, wenn auf hartem Boden
oder auf einer Grasnarbe gefrist werden soll. Es wird durch diese
Feststellung vermieden, daB die Maschine durch die Schubkraft
des Frasschwanzes iiber den Boden hinweglaufen kann. (Abb. 5)

Abbildung 5
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ty Lenkung:

Die Lenkung der Maschine erfolgt durch ein, in den Getriebeka-
sten-Dedkel eingelassenes Lenkrohr, an welchem die schwenkbaren
Lenkholme angebracht sind. Die Lenkholme sind in drei Stellungen
einrastbar. Man kann durch Hebelzug die Rastung der Lenkung
auslosen und wahlweise, entweder hinter der Maschine gehen, oder
beim Arbeiten links oder rechts ausschwenken, damit man nicht
aut dem gefristen Boden zu laufen braucht.

Dic Lenkholme sind hoch und tief, je nach der Arbeitstiefe wnd

“der Kérpergrofie des Frasenfahrers, einstellbar. (Siehe Abb. 0)

Sclialiung :

fsie  Schalteinrichtung ist zentral am Lenkkopf des Lenkrohres
angeordnet. Der linke Schaltgriff rot gezeichnet, dient zur
Beditigung der Hauptkupplung. Mit dieser Kupplung kann man
Motor und Getriebe Ein- bzw. Auskuppeln.

Der rechte Schaltgriff schaltet die Friasschwanzkupplung. Beide
Kupplungen sind in der vorderen Stellung des Schaltgriftes ein-
geschalten und in der hinteren Stellung ausgeschalten. Dic Schalt-
klaue fiir die Gangschaltung wird mittels eines Schwenkhebels
betitigt. Bei Mittelstellung des Hebels ist der Leerlauf, bei der
vorderen Stellung ist der erste Gang und bei der hinteren Stellung
ist der zweite Gang eingeschalten.

Die QGasbetitigung befindet sich am rechten Lenkholm. (Abb. 0)
Beim Schalten vom ersten in den zweiten Gang oder umgekehrt,
muf die Maschine leicht nach vorn gedriickt werden, um eine Ent-
lastung der Klauen und dadurch ein leichtes Schalten zu erreichen.

Abbildung 6

6. Bedienungsanweisung

a) Fertigmachen zur Arbeit:

Vor jeder Inbetriebnahme nach lingerer Arbeitspause ist das Ge-
rit aut seine Betriebssicherheit zu priifen, um in jedem Falle vor
unltichsamen Uberraschungen geschiitzt zu sein. Zu diesem Zweck
ist die Maschine waagerecht zu stellen und das Frisdach abzu-
nehmen*). Das Friasdach kann abgenommen werden, wenn der Schar-
nierbolzen im Dachstellhebel herausgezogen und die beiden Klemm-
haken in der Auflageleiste gelést werden (Abb. 7). Es wird nunmehr
testgestellt, ob simtliche Teile sich in einwandfreiem Zustand be-
finden. Besonders ist darauf zw achten, daB die Arbeitshaken test
aut den Werkzeugfedern sitzen. Gleichzeitig ist das Ol im Fris-
gehiuse zu iiberpriifen, welches dreiviertel mit Ol gefiillt sein muB,
mittels cines Schraubenziehers ist das gut moglich.

Der Olbadfilter ist abzunehmen, zu 6ffnen und griindlich in Wasch-
benzin zu reinigen (Abb. 8), wieder aufzusetzen und bis zur Ol-
standwarze mit Motorendl zu fiillen. Im Getriebegehiuse ist der
Olstand zu idiberpriiffen. Der Peilstab an der Olschraube aut dem
Getriebegehduse mufB bei richtiger Fillung ca. cinen cm in das
O1 eintauchen. Achten Sie bitte darauf, daB bei diesen Vorgingen
keine Fremdkorper in die Gehduse fallen.

Der Motor ist entsprechend der Bedienungsanweisung des Motors
fiir den Einsatz vorzubereiten. Nach Aufsetzen des Daches und
der Kontrolle der Gingigkeit aller Schalthebel ist das Gerit ein-
satzbereit.

*) Mit Hilfe der necuerdings in die Lenkholme eingebauten Maschi-
nenstiitzen ist ein schr sicheres gefahrloses Aufbocken der Ma-
schine gewihrleistet. Zu diesem Zwecke sind die Lenkholme
senkrecht festzuklemmen und die Stiitzen auszufahren.

Abbildung 7
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Abbildung 8

b) Ingangsetzen des Gerites:

Das Anwerfen des Motors erfolgt wie in der Betriebsanleitung des
Motors Seite 18 angegeben. Der Anwerfgurt ist, von vorn gese-
hen, rechts herum um die Anwerfrolle zu wickeln und dann krif-
tig durchzuzichen. (Siehe Abb. 9).Vor dem Anwerfen des Motors
miissen die Hauptkupplung und Frisschwanzkupplung ausgekup-
pelt sein. (Siche Schaltschema Abb. 10). Beide Hebel miissen in
oberer Stellung stehen.

Abbildung 9

Abbildung 10
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Die Drehzahl-Regelung des Motors wird mit Hilfe des Gashebels
am rechten Lenkholm vorgenommen. Eine selbsttitige Regulierungs-
oder Drehzahlbegrenzungsanlage ist nicht vorhanden, so dal streng-
stens darauf zu achten ist, daB der Motor nicht iibertourt wird. Die
normale Drehzahl des Motors betrigt 3000 U/min. Keinesfalls

darf das sogenannte Hochjagen des Motors erfolgen, vor allem

nicht ohne Belastung des Motors. Bereits wenige Augenblicke ra-
senden Leerlaufes des Motors haben ernste Motorschiden zur Folge,

Nach kurzem Leerlauf des Motors kann nun das Gerit in Bewe-
gung gesetzt werden. So muf bei niedriger Drehzahl des
Motors  zunichst die Hauptkupplung (roter QGriff) —eingeschaltet
werden. Danach ist die Gangschaltung wahlweise fiir den ersten
oder zweiten Gang zu bedienen. Zur Anfahrt an den Arbeitsplatz
und zum Hackfrasen wird der schnellere zweite Gang benutzt.
Fitr das Tieffrisen wird der langsamere erste Gang eingeschaltet,
(Siehe Schaltschema).

Durch Bedienung des Gashebels kann die Geschwindigkeit des
Gerites zusitzlich reguliert werden. Auch hier: Motor nicht
itbertouren! Das Ausschalten der Fahrbewegung erfolgtdurci
Herauszichen der rot gekennzeichneten Schaltstange. Der Gashebel
ist dabei in Leerlauf-Stellung zu bringen.

¢) Das Arbeiten mit dem Geriit:

Am  Arbeitsort angelangt miissen zunéchst noch verschiedene Ein-
stellarbeiten vorgenommen werden. Die Arbeitstiefe der Friswerk-
zeuge wird mit Hilfe des Tiefenstellhebels eingestelit. (Siche Ab-
bildung 11).
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Achtung! Bei sdmtlichen Arbeiten am Frisschwanz mufBi der
Motor stillgesetzt und die Maschine auf die Maschinenstiitzen auf-
gebockt werden. Unfallgefahr! Siehe hierzu auch Arbeits-
schutzbestimmung 107 von 1953,

Das Frisdach, die Schutzhaube iiber den Werkzeugen mull eben-
falls in der Hohe richtig eingestellt werden. Siche Abb. 12-14.

Abbildung 11

Abbildung 12

&c‘a&ung Getahr |

Abbildung 12: Frisdach richtig
Abbildung 13: Frisdach zw hoch
Abbildung 14: Frisdach zw tief

Abbildung 13

Abbildung 14
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Entsprechend der GréBe des Bedienungsmannes werden nun noch
die Lenkholme in der Hohe richtig eingestellt und durch den Kne-
belgriff festgespannt. (Abb. 15).

Nach all diesen Vorbereitungen ist die Maschine nun einsatzbereit.
Der Motor wird wieder angeworfen und das Gerit in Bewegung
gesetzt. Beim Einfahren in den zu frisenden Boden ist noch bei
angehobenem Fridsschwanz und niedriger Drehzahl des Motors die
Frasschwanzkupplung (rechter Griff nach vorn driicken) auszu-
16sen.

Abbildung 15

Der sich nun drehende Fridsschwanz ist langsam in den -Boden zu
senken und der Gashebel dabei langsam zw O6ffnen. Beim Lauten
hinter oder seitlich des Schutzdaches ist zu beachten, daB micht in
die Nihe der Friswerkzeuge getreten wird. Am Ende des Streifens
ist vor dem Wenden die Maschine auszuheben, die Drehzahl des
Motors zu drosseln und der Frisschwanz auszukuppeln.

Das Wenden selbst erfolgt durch einfaches Schwenken der Ma-
schine an den Lenkholmen. (Abb. 16)

Beim Einfahren in den michsten Streifen ist der Frasschwanz wie-
der einzukuppeln, Die Maschine langsam in den Boden einzusetzen
und der Gashebel zu 6ffnen.

N —

A ————

Abbildung 16

d) Stillsetzen des Uerites:
Nach Beendigung der Arbeit ist der Motor zw drosseln und das
Getriebe sowie Frisschwanz auszukuppeln. Das Stillsetzen des Mo-
tors erfolgt wie in der Betriebsanleitung fiir den Motor vorgesehen
ist.
a) Gashebel schliefen bis Motor in Leerlauf lduft
b) Kraftstoffhahn schlieBen
¢) KurzschluBknopf driicken oder Dekompressionsventil am Zy-
linderkopf offnen.
Vor dem Transport vom Feld zum Aufbewahrungsort wird der Tie-
fenstellhebel wieder so eingestellt, daB sich die Werkzeuge trei
drehen kénnen und nicht auf dem Boden aufsitzen.

7. Wartung und Pflege

Fithren Sie mit dem Gerit die ersten 30 Std. nur leichte Arbeiten durch,
denn der Motor braucht eine gewisse Einlaufzeit, in der das Gerit
nicht bis zur Hochstgrenze belastet werden darf.

Schalten Sie Ihr Gerit richtig

Niemals darf das Gerdt unter Belastung geschaltet werden. Regeln
Sie die Drehzahl des Motors mit Hilfe des Gashebels gut. Geben Sie
Ihrem Gerédt das was es haben muB:

Normale Belasturg beim Einsatz und anschliefend gu‘e Wartung und
Pflege. Thr Gerdt wird es Ihnen durch stindige Einsatzbereitschaft
danken. Sie sparen dabei Geld und wertvolles Material.

19
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a) Motor und Anbauteile:

b)

Uber die richtige Wartung und Pflege des Motors lesen Sie bitte
in der gesonderten Betriebsanleitung des Motors. Dem Olbadfilter
ist ber trockenem Wetter und wihrend der Saison groBte Aufmerk-
samkeit zu schenken. Es ist zweckmidBig nach jedem Einsatztag den
Olbadfilter durch Lésen der Fliigelmutter zu 6ffnen und dem Topf
sowie den Einsatz griindlich in Waschbenzin oder Petroleum zu
reinigen. Der im Topf abgesetzte Staub ist griindlich zu entfermen.
Nach dem Reinigen ist der Topf bis zur Olstandwarze mit Motoren-
61 zu fiillen und der Filter kann wieder cingebaut werden,

Waschbenzin nicht mehr als Treibstoff verwenden.
Die Wartung des Olbadfilters ist entscheidend fiir die Lebensdauer
des Motors.

Geltriebe :

Am Getriebe selbst sind bis auf die laufenden Olkontrollen keine
weiteren Wartungsarbeiten erforderlich.

Zu diesem Zweck ist die Maschine waagerecht zw stellen. Der
Peilstab der Olschraube mufi ca. Tem in das Ol eintauchen (Abb.
17). Zur Schmierung ist nur dicktliissiges, hochwertiges Getriebe-
61 zu verwenden. Bei Feststellung von Olverlust ist die Ursache zu
suchen, evtl. sind Wellendichtringe auszutauschen. Bei der Olkon-
trolle daraut achten, daB kein Fremdkorper in das Gehiuse fillt.

Abbildung 17

Abbildung 18

¢) Frisschwanz:

Ebenso wichtig wie beim Getriebe ist auch die Olkontrolle bei
dem Friasschwanz, (Abb. 18). Das Gerit mul ebenfalls waagerecht
stehen, Mit Hilfe eines Schraubenziehers wird festgestellt, ob das
Gehiuse annidhernd dreiviertel mit dickfliissigem Getriebed] gefiillt
ist. Nach jedem Einsatz ist zu iiberpritfen, ob diegS itz-, Schil-
oder Tiefenarbeitshaken noch fest in den Werkzermer‘n sitzei.
Bei eingetretenem Bruch miissen die Werkzeuge ausgetauscht wer-
den, weil sonst der Frisschwanz nicht gleichmiBig rund liuft und
das Arbeiten mit der Maschine erschwert wird. Siehe Abb. 19-22

Abbildung 19

Ausbau der Haken
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Abbildung 20

Ausbau der Haken

Abbildung 21

d)

e)

f)

Abbildung 22

Einbau der Haken®

Wie aus den Abbildungen ersichtlich, kann das Auswechseln von
Werkzeugen sehr schnell vorgenommen werden. Das Abnehmen
des Schutzdaches erfolgt nach Losen der beiden Klemmhaken an
der Auflageleiste mnd des Scharnierbolzens am Dachstellhebel,

Laufrider:
An den Laufridern ist lediglich darauf zu achten, daB die Rad-
befestigungsmuttern stets angezogen sind. Die beiden Fliigelschrau-
ben links und rechts miissen stets gangbar sein. Niheres {itber Lauf-
rider unter 5e. Bei einer Demontage der Mitnehmergehiuse ist
darauf zu achten, daB bei der Montage die Innenteile gut eingefettet
werden, Das gleiche gilt fiir die Laufradnaben, die Fettkammern
miissen gut mit Fett gefiillt sein.

Lenkung und Schaltung: %

Die Lenkung wund Schaltung sowie der Seilzug fiir Gasbetitigung
sind wichtige Organe des Gerites. Aut Grund der notwendigen
Sicherheit die man beim Arbeiten mit dem Gerit haben muB, sind
diese vor Defekte zu schiitzen. Besonders der Bowdenzug zwischen
Gashebel und Vergaser ist schonend zu behandeln. Der gesamte
Schaltmechanismus ist des Ofteren abzuschmieren.

Allgemeines:

Wollen Sie Ihr Geridt gesund erhalten, ist es fiir Sie unerliBlich,
das gesamte Geridt nach jeder Saison griindlichst zu reinigen wund
von einer im Vorwort genannten Stelle durchsehen zuw lassen.
Zum Schutze des Materials und zur Erhaltung des guten Ausschens
des Gerites empfehlen wir Thnen, dem Gerit je nach Bedarf jihrlich
einen neuen Amnstrich zw geben.

Diese Arbeiten 1i8t man am besten in den Wintermonaten durch-
fithren, damit lhr Geridt im Frithjahr wieder voll einsatzfihig ist.
Gute Pflege und Wartung ergeben: Zuverlissigkeit, Ein-
satzbereitschaft und wenig Reparaturkosten.
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8. Die Zusatzgerite zur Bodenfriise

a)

b)

Typ 20

Ubersicht :

Zur Erweiterung des Einsatzgebietes und zur Verlingerung der
stundenmaBigen Einsatzzeit des Gerites wurden und werden die
verschiedensten  Zusatzgerite zur Bodenfrise Typ 20 geschaffen.
Durch Umbau des Geriites mit diesen Anbau- und Zusatzgieriten
ist es moglich, zusitzlich zur Frisarbeit in 50 cm Arbeitsbreite fol-

gende Arbeiten auszufiihren:

Frisen mit 35 cm Arbeitsbreite

Friasen mit 65 cm Arbeitsbreite

Frishacken, Tieffrdsen in den verschiedenen Arbeitsbreiten
Ptliigen, Héufeln, Hacken, Antrieb fiir Kreissige, Wasserpumpe
usw. mittels Mehrzweckwelle

Durchfithrung von Transportarbeiten bis 10 Ztr. Nutzlast.

Im folgenden Teil sind die Zusatzgeriite-Liefergruppen cinzeln
aufgefithrt und gekennzeichnet.

Wir bitten Sie bei eventuellen Bestellungen sich dieser genauen
Bezeichnungen zu bedienen. Es kann vorkommen, z B. bei der
Hiufelausriistung, daB sie zur Komplettierung einer Einrichtung
mehrere Zusatzliefergruppen bendtigen.

Diese Fille sind besonders gekennzeichnet und miissen von Ihmen
genau beachtet werden, um Fehllieferungen und Verirgerungen zu
vermeiden.

Zusatzliefergruppe A— 35 cm Frasbreite

Oft kommt es vor, daB in verschiedenen Kulturen die normale Ar-
beitsbreite von 50 cm infolge Wurzeln usw. zu breit ist. Diesen
Verhdltnissen kann abgeholfen werden, indem man die Arbeitsbreite
35 cm benutzt. Durch Lésen der gesicherten Kegelstifte kénnen
von der Werkzeugwelle die duBeren Werkzeughalter entfernt wer-
den, dadurch sind nur noch acht Werkzeuge angebracht und die
Arbeitsbreite von 35 cm ist hergestellt. Das Aufsetzen des 35 cm
breiten Frisdaches an Stelle des 50 cm breiten beendet den Umbau
der Maschine fiir 35 cm Arbeitsbreite (Abb. 23).

Abbildung 23

o)

d
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Zusatzlieferung B — 05 cm Frisbreite

Aut leichten Béden ist die Maschine bei einer Arbeitsbreite von 50
cm nicht voll ausgelastet. Bei Benutzung der 65 cm Arbeitsbreite,
die sich leicht an das Gerit anbauen liBt, ist die Gewihr einer Voll-
ausnutzung vorhanden, wichtig ist jedoch, daB es sich wirklich
um leichten Boden handelt, um keine Uberlastung der Maschine
zu erhalten, Der Umbau des Gerites geht dhnlich vor sich, wie bei
der Arbeitsbreite 35 cm.

Die kleinen duBeren Werkzeughalter sind zu entfernen und dafiir
die groBen duBeren Werkzeughalter 65 com Arbeitsbreite anzu-
bauen. Die Gesamtzahl der Werkzeuge betrigt dann 16. Das Fris-
dach der 50 cm-Arbeitsbreite ist gegen ein solches fiir 65 cm aus-
zutauschen,

Zusatzlieferung C — Schilhaken

Will man an Stelle der Frisarbeiten mit der Frise Pflegearbeiten
ausfithren, wie Unkrauthacken oder Lockerung der verkrusteten
Bodenoberfliche, so braucht man nur die zum Frisen verwendeten
Spitzhaken gegen Schilhaken auszutauschen. Bei entsprechender Tie-
feneinstellung kann dann die Maschine im 2. Gang als Frishacke
verwendet werden (Abb. 24).




€) Zusatzlieferung D — Tiefenarbeitshaken v f) Zusatzlieferung E — Radverbreiterung

Die Tiefenarbeitshaken (Abb, 25) koénnen ebenfalls an Stelle der Auf einzelnen Béden erweist sich bei verschiedenen Zustinden die
Spitzhaken eingebaut werden wund sind vorzugsweise zum Tief- normale Breite der Laufrider an der Bodenfrise als nicht ausrei-
frisen und zum Unterfrisen von Stalldiinger zu verwenden. Das chend, die Maschine wiihlt sich ein oder rutscht in den gefriasten
Auswechseln der Haken erfolgt genau so wie in Abb. 19 bis 22 Streifen ab. Um dieses zu vermeiden, kénnen die Radverbreiterun-
ersichtlich ist. gen an die Laufrdder zusitzlich angebracht werden. (Siche Abb.

20). Radverbreiterungen sind Ringe von ca 50 mm Breite, sie werden

Abbildung 24 auBen links und rechts mittels sechs Hakenschrauben auf die Lauf- |

rader aufgeschraubt. Die Maschine erreicht dadurch eine Spurweite,
auBlen gemessen, von ca. 50 cm.

Je nach Bedarf konnen diese Verbreiterungsringe montiert oder
demontiert werden.

Abbildung 26 *

Abbildung 95

Q) Zusatzlieferung F — Mittelschar

Der normale Tiefenstellhebel mit dem guBeisernen Tiefenschuh
ist bei der Bearbeitung von schweren Boden besser durch ein
Mittelschar zu ersetzen. Der Tiefenstellhebel ist dazu abzunehmen
und das Mittelschar mit den mitgelieferten Schrauben an den Au-
gen unter dem Frisgehduse zu befestigen. Die Tiefenregulierung
erfolgt dann genau so, wie beim normalen Tiefenstellhebel (Abb. 24).
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h) Zusatzlieferung G - Zugrider s Abbildung 28
Bei der Verwendung des Geriites zum Pfliigen, Hiufeln oder Hacken
ist es notwendig, die normalen Frisen-Rider gegen groBere Zug-
rader auszuwechseln. Die Zugrider verleihen der Maschine je
nach Wahl des ersten oder zweiten Ganges eine Geschwindigkeif
von 2 bzw. 4 km/h. Die Spurweite wird durch den Anbau dieser
Rider auf 62,5 cm, von Mitte Rad zu Mitte Rad gemessen, erhoht.,
Der Anbau der Zugriader, die ebenfalls aus ciner Stahlblech-Kon-
struktion bestehen, erfolgt genau, wie bei den normalen Frisridern
oder wie bei jedem Kraftfahrzeug. (Siche Abb. 28).

i) Zusalzlicferung H — Anhingekupplung

Ebenso wie die Zugrider, ist auch die Arnhingekupplung, bei
der Verwendung der Maschine zum Pfliigen, Hiufeln, Hacken usw.
am Gerit anzubringen. Zu diesem Zwecke wird der Frisschwanz
vom Geriit abmontiert und an der gleichen Stelle, ebentalls mit
den beiden Sechskantmuttern, dic Anhingekupplung befestigt. Das
AnschluBstiick fiir die Arhiingegerite kann durch Umdrehen starr
oder lcicht seitlich pendelnd eingesetzt werden. Beim Abnehmen
des Frisschwanzes mulB die Maschine nach vorn geneigt werden,
um Olverlust aus dem Getricbegehiiuse zu verhindern. (Siche Abb.
27). Der abmontierte Frasschwanz ist mit der AnschluBstelle nach
oben zu stellen und abzudecken, damit auch hier kein Olverlust
und keine Verschmutzungen cintreten kénnen.

Abbildung 27

k) Zusatzliefergruppe 1 — Drehpflug . |

Der fiir die Pflugausriistung verwendete Pflug ist ein Drehpflug |
(Abb. 29) leichter Bauart. Die Arbeitstiefe des Pfluges betrigt
ca. 20 cm und die Arbeitsbreite betrigt ca. 15 cm. Die Arbeitslei-
stung ‘beim Pfliigen im ersten Gang liegt bei 330 m%/h. Der zweite
‘Gang darf nur zum Schilpfliigen verwendet werden, die Fliachen-
leistung ist dabei doppelt so groB. Der Drehpflug wird mittels
Splintbolzen an der Anhdngekupplung befestigt. Der Amnstellwinkel
des Pfluges kann durch Umstecken der Grindelstange in der An-
hingekupplung verschieden eingestellt werden. Das Wenden des
Pfluges ist durch Ziehen am Rasthebel und Schwenken der Pflug-
korper um 180Y zu erreichen.
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Eine komplette Pflugausriistung zur Bodenfrise Typ 20 besteht
aus den Baugruppen:

G. Zugrider
H. Anhingekupplung
I. Pflugausriistung -

Es wird besonders betont, daB die Zugrider und die Anhinge-
kupplung auch fiir andere Zusatzausriistungen verwendet werden,
Weiterhin sei bemerkt, daB die Pflugausriistung ein zusitzlich ent-

wickeltes Geriit ist und nicht als Motorpflug angesehen werden
soll.

Um die Maschine mit kompletter Pflugausriistung leicht handhaben
zu koénnen, ist es notwendig, daB die Knebelschrauben in den Frei-
laufkappen bis zum Anschlag herausgeschraubt werden (Abb. 5).

Abbildung 29

1) Zusatzlieferung K — Zugrahmen

Der Zugrahmen ist fiir den weiteren Anbau der Hiufler und des
Hackrahmens notwendig. Der Anbau des Zugrahmens erfolgt in
gleicher Weise, wie der Drehpflug an die Anhidngekupplung. Zum
Zugrahmen gehOren zwei Stittzrader, die mit Klemmstiicken am
Zugrahmen befestigt werden. Die Stiitzrider bewirken, daB die
Maschine ohne weitere Unterstiitzung frei steht und vom Bedie-
nungsmann wihrend des Arbeitens nicht angehoben werden braucht.
(Abb. 30).

Abbildung 30

m) Zusatzlieferung L — Hdéufelausriistung

Die fiir die Bodenfrise Typ 20 entwickelte Haufelausriistung st
als sogen, Doppelhiufler ausgebildet. Es ist damit moglich, gleich-
zeitig zwei Zeilen (Kartoffeln usw.) zu hiuteln.

Der Abstand der beiden Héiufler kann dem Zeilenabstand entspre-
chend, zwischen 40 und 65 cm eingestellt werden.

Zu ciner kompletten Hiufelausriistung gehdren die Baugruppen:
G. Zugrider
H. Anhidngekupplung
K. Zugrahmen
L. Hiufler

Zur Baugruppe Haufler gehéren zwei Ausleger, an denen die Hiu-
felkdrper befestigt sind. Die Befestigung der Ausleger ist am Zug-
rahmen vorzunehmen. Weiterhin wird an jeden Ausleger ein Stiitz-
rad hinter dem Haufelkérper zur Regulierung des Tiefganges ange-
bracht. Die hierzu erforderlichen Stiitzrider sind von dem zur
kompletten Anlage gchérenden Zugrahmen zu verwenden, da bei
der kompletten Hiufelausriistung am Zugrahmen keine Stiitzrider
gebraucht werden. (Abb. 31).




Abbildung 31

n) Zusatzlieferung M Hackausriistung

Als weiteres Zusatzgerit wurde fiir die Bodenfrise Typ 20 eine
Pendel-Zughacke entwickelt. Der 125 cm lange Hackrahmen wird
mittels zwei Laschen einstellbar seitlich pendelnd an den beiden
Stehbolzen am, mit Stiitzridern abgestiitzten Zugrahmen, befestigt.
Die wahlweise zu verwendenden Hackelemente, wie GinsefuBschare
und  Winkelhackschare, werden an einem federndes Paralleilfiih-
rungsrahmen mit senkrecht pendelndem Ausschlag befestigt. Der
Pendelrahmen ist so konstruiert, daB keine Anstellwinke!-Verinde-
rung eintreten kann, und somit ein Herausheben oder Hineinziehen
der Werkzeuge vermieden wird. Die genave Tiefeneinstellung der
Hackwerkzeuge wird von einer, vor den Werkzeugen laufenden,
Tiefenbegrenzungsrolle reguliert. Die Anzah! der anzuordnenden
Hackwerkzeuge kann im Maximalfall sechs Stiick betragen. Eine
komplette Hackausriistung setzt sich demnach aus den Baugruppen

G. Zugrider

H. Anhidngekupplung
K. Zugrahmen

M. Hackausriistung

zusammen.

Zum Ausgleich, der durch den Anbau der Hackausriistung entste-
henden Hinterlastigkeit der Maschine, wird an der StoBstange des
Motors ein Gegengewicht von ca. 15 kg mit Hilfe eines Halters
angcbracht. Die Maschine 146t sich dadurch wieder leicht hand-
haben (Abb. 32).

Abbildung 32

o) Zusatzlieferung N -~ Mehrzweckwelle
Die Mehrzweckwelle kann an Stelle des Friasschwanzes an die Bo-
denfriase Typ 20 angebaut werden, Dieses Aggregat dient somit als
Antriebsquelle fiir die verschiedensten Maschinen, wie Wasser-

pumpe, Kreissige, Spritze, Regenanlage usw.
Die Drehzahl und - Leistung der Mehrzweckwelle betrigt bei einer
Motorendrehzahl vonr 3000 U/min.,:

835 U/min. — 5,5 PS—4,2 KW

Die komplette Mehrzweckwelle besteht nur aus der Baugruppe
N=Mehrzweckwelle. Der Anbau anderer Baugruppen, wie z. B.
bei der Haufelausriistung, ist nicht erforderlich.
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Der Umbau geht so vor sich, daB der Frisschwanz nach Losen
der beiden Befestigungsschrauben abgenommen und die Mehr-
zweckwelle anmontiert wird. Um der Maschine sicheren Stand zu
geben, ist es notwendig, sie fest mit dem Untergrund zu verankern,
Mitgeliefert werden Befestigungselemente fiir die Befestigung auf
Holz. Mit Hilfe des Stiitzbiigels ist es moglich, die Maschine genau
waagerecht zu stellen, was fiir einen sicheren Lauf des Riemens
unerldBlich ist. (Abb. 33)

Die Mehrzweckwelle kommt seitens des Herstellers ohne Riemen-
scheibe zur Auslieferung. Es ist deshalb notwendi , daB sich der
Benutzer noch zusitzlich eine, seinen Bediirfnissen entsprechende
Riemenscheibe  (fiir Flachriemen, Keilriemen usw.) beschafft wnd
montiert, Die MaBe fiir den Wellenstumpf sind Abb. 34 zw entneh-
men,

Die Gangschaltung darf nicht betitigt werden, d.h. der Schalt-
hebel muf in Leerlaufstellung stehen.

Abbildung 33
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Abbildung 35
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p) Zusatzlieferung O — Luftbereifung-Zugrider q) Zusatzlieferung P — Leichte Hackausriistung

Bei der Verwendung des Gerites mit den anzubauenden Zusatzge-

riten konnen anstelle der eisernen Zugrider nach Zusatzliefergruppe - 5o liohlemit 0 o it ‘ g

G auch lu;ftbereift»p Zugrz’ide{ ang‘e‘bau‘t werden. Geschwindigkeitcn Lvaecli}dll%%ilftzﬁgfgrk;;pg,g %/{_OBeDni‘e u%ife%?izzjg g dﬁLdH?:Cilj(ﬁ;llirrIESt%%%

Sn‘d BSpuy_r v;l/erte bgelbogq‘()u‘g\ée;an%gg 13)51e verwendeten Reifen. haben Hackwerkzeuge erfolgt bei der leichten Hackausriistung durch starre

te Bezeichnung 5.00- - (Abb. 35). Halter (Abb. 36). Dieses Gerit ist am besten in ebenem Gelinde
cinzusetzen. Eine komplette Hackausriistung setzt sich aus den
Zusatzliefergruppen

Die leichte Hackausriistung entspricht im Anbau und in der Ver-

G. Zugrider oder O. Luftbereifung-Zugrider
H. Anhidngekupplung
K. Zugrahmen
P. Leichte Hackausriistung
zusammen.

Abbildung 35

Zum Gewichtsausgleich wird an der StoBstange der Maschine ein
Gegengewicht von ca. 15 kg angebracht. |

Abbildung 36




r) Zusatzliefergruppe Q - Lastanhinger ! 9 Wartung und Pflege

De(li' Lastanhinger ist als luftbereiffer Einachsanhinger ausgefiihrt

und mit einer feststellbaren Innenbackenbremse versehen. Der Be- 3
dienungsmann muB aufsitzen. Die Ladefliche der Pritsche ist 1m der lesatzgerate
ibrzit};_mad 1,70 m lang, die Ladefihigkeit betrigt 10 Ztr. ausschlieB-

ic ahrer.

Die Pritschenseitenwinde kénnen abgenommen werden, die Riick- Auch hier gelten im grofien und ganzen die gleichen Hinweise wie

wand ist klappbar. bereits unter Abschnitt 7 angegeben. Wichtig ist in jedem Falle gute
Der Anbau des Lastanhingers erfolgt an die normale Anhingekupp- Reinigung nach Gebrauch und einwandfreie Aufbewahrung wihrend
lung nach Abnahme des Gelenkstiickes. Die Maschine selbst muB \ dar Ruhezeit

dabei mit luftbereiften Zugridern versechen werden. (Abb. 37)

Eine komplette Ausriistung der Maschine mit Lastanhinger be- .
steht aus den Zusatzliefergruppen: Lassen Sie stets notwendig werdende Reparaturen beizeiten ausfiih-

H. Anhingekupplung ren, — Benutzen Sie dazu vordringlich die Wintermonate.
O. Luftbereifung-Zugrider
Q. Lastanhinger Schmieren Sie stets alle sich bewegenden Teile und die besonders ge-

: o1 chinet ¢ e]1 U’ i 1 e Al Y8 i . iind.
Abbildung 37 kennzeichneten Olstellen gut ab, damit stets alle Teile gut gangbar sind.
Beachten Sie, daB Luftreifen stets den * vorgeschriebenen Luftdruck
enthalten.

Die Bremse des Lastanhingers lassen Sie bitte von Zeit zu Zeit von
einem Fachmann (siche Vorwort) nachsehen.
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Zum Schlufi sei nochmals gesagt:

Gute Wartung und Pflege aller Gerite gewihrleistet stets Einsatz-
bereitschaft und erspart Ihnen unnétige Zeitverluste, Miihe und Geld-

ausgaben,
VEB DUZ Halle
Halle (Saale) W 22
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